Per condensatori e raffreddatori di liquido di grande potenza.
For large capacity air cooled condensers and dry coolers.

Health hazards (i.e. LEGIONELLA)
No related to open warm

water reservoirs

Dopo un’intensa attivita di ricerca finalizzata all’aumento delle
prestazioni dello spray system e nata la nuova gamma "Dry and
Spray". La straordinaria potenza dovuta alla particolare efficienza
della nebulizzazione dell’acqua consente di realizzare un prodotto
in grado di essere una valida alternativa alle tradizionali torri
evaporative con importanti vantaggi.

FUNZIONAMENTO

| prodotti "DRY and SPRAY" funzionano come le tradizionali unita
DRY fino a quando la temperatura dell’aria & sufficientemente
bassa per mantenere la potenza di raffreddamento e la temperatura
del liquido da raffreddare (o la pressione di condensazione) alle
condizioni di progetto (funzionamento DRY). La temperatura di
passaggio da funzionamento DRY a funzionamento SPRAY & una
scelta progettuale e si colloca generalmente attorno ai 20°C.

Questa tecnologia innovativa consente di ottenere, in funzione della
temperatura del bulbo umido dell’aria ambiente, una temperatura
del liquido raffreddato uguale o inferiore alla temperatura del bulbo
secco dell’aria ambiente, con importanti vantaggi energetici.

Un sofisticato sistema di controllo varia la velocita di rotazione dei
ventilatori e la quantita di acqua nebulizzata secondo necessita.

VANTAGGI

L'impiego dei raffreddatori di liquido e dei condensatori "DRY

and SPRAY" in alternativa alle tradizionali “torri evaporative” e

“condensatori evaporativi” € caratterizzato dai seguenti importanti

vantaggi:

e Il consumo di acqua nel funzionamento SPRAY é limitato a
brevi periodi dell’anno. Per lunghi periodi dell’anno, durante il
funzionamento DRY, non viene consumata acqua.

e |'assenza di bacinella sotto la batteria con acqua calda stagnante
esclude la possibilita di concentrazioni di impurita nell’acqua
e soprattutto i rischi di contaminazione dell’ambiente (NO
Legionella).

e Funzionamento dell’impianto senza trascinamento di gocce
d’acqua nell’ambiente e senza formazione di antiestetici pennacchi.

* Bassi consumi di energia.

e Funzionamento silenzioso.

e Breve periodo di ammortamento dell’impianto.

e Possibilita di ottenere elevate potenze termiche in free cooling.

Vedere catalogo specifico per la qualita dell’acqua da nebulizzare.
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Annual water consumption for a generic industrial installation
(on average from 3 to 10 times less than a traditional cooling tower)

After exhaustive research into increasing the spray system capacities,
the new "Dry and Spray" range was created. The extraordinary
performance levels due to highly efficient water nebulizzation
mean that this product is an alternative to traditional cooling towers
with additional important advantages.

OPERATION

The "DRY and SPRAY" products work as traditional dry units until
the ambient air temperature is low enough to maintain the cooling
capacity and the coolant temperature (or condensing pressure) at the
planned conditions (DRY operation). The temperature passage from
DRY to SPRAY operation is a planning choice and usually is about
20°C.

This innovative technology also enables, depending on the ambient
air wet bulb temperature, a coolant temperature equal to or lower
than the dry bulb temperature of ambient air with significant energy
advantages.

A sophisticated control system adjusts the speed of the fans and the
nebulised water capacity as required.

ADVANTAGES

The use of “DRY and SPRAY” liquid coolers and condenser instead

of traditional “evaporative cooling towers” and “evaporative

condensers” is characterized by the following important advantages:

e Water consumption in SPRAY operation mode is limited to short
periods per year.

For long periods of the year during DRY operation mode no water is
used.

e There is no tray containing warm stagnant water under the coil,
thus excluding any chance of impure water concentration and the
general risk of environmental contamination (NO Legionella).

e Plant operating without water droplet drag-out to the environment
and the formation of ugly vapour plumes.

e Low energy consumption.

* Low noise operation.

e Short plant redemption period.

e High thermal capacity cam be obtained by free cooling.

Refer to specific catalogue for nebulised water quality.




WATER SPRAY SYSTEM

Per condensatori e raffreddatori di liquido di grande potenza.
For large capacity air cooled condensers and dry coolers.

Health hazards (i.e. LEGIONELLA)
No related to open warm

water reservoirs

La soluzione migliore per massimizzare le prestazioni e minimizzare
le dimensioni dei prodotti.

PRINCIPIO GENERALE

I dry coolers e i condensatori sono generalmente selezionati per
funzionare correttamente al massimo carico termico con la massima
temperatura ambiente.

Queste gravose condizioni di funzionamento possono verificarsi
tuttavia solo per un breve periodo dell’anno mentre per la rimanente
parte dell’anno, con condizioni di funzionamento meno gravose, il
prodotto risulta surdimensionato.

Per queste ragioni abbiamo progettato un nuovo prodotto che puo
essere selezionato per condizioni di funzionamento meno gravose
ma che puo aumentare le prestazioni al verificarsi di condizioni di
funzionamento particolarmente gravose.

Il nuovo prodotto & ottenuto applicando ai dry coolers e ai
condensatori tradizionali un sistema per spruzzare acqua finemente
nebulizzata in direzione opposta a quella del flusso d’aria che
attraversa le batterie.

Con questo sistema risulta possibile raffreddare I’aria che attraversa
le batterie ottenendo un aumento della potenza dei dry coolers e dei
condensatori.

L'impiego dello spray deve essere limitato a circa 200 ore/anno.

Vedere catalogo specifico per la qualita dell’acqua da nebulizzare.
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The best solution for maximizing performance and minimizing
product dimensions.

GENERAL PRINCIPLE

Dry coolers and condensers are generally selected in order to
perform correctly at the maximum load with the maximum ambient
temperature.

These difficult conditions happen only for a very short period of
the year, whereas in the rest of the year, under less difficult working
conditions, the product is oversized.

For this reason we have designed a new product which can be
selected for less difficult working conditions, but the performance
levels increase in event of particularly difficult conditions.

The new product is made up of a water spray system mounted on
standard condensers and dry coolers which sprays finely nebulized
water in the opposite direction to the air flow crossing the coils.

In this way it is possible to cool the air entering the coils thus
increasing the capacity of dry coolers and condensers.

Use of the spray should be limited to about 200 hours per year.

Refer to specific catalogue for nebulised water quality.




